PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES PRIMARIOS EN LA
EDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

EMPLAZAMIENTO: EDAR DE VILLALONQUEJAR
(BURGOS).
PROPIEDAD: SOCIEDAD MUNICIPAL AGUAS DE BURGOS, S.A.

| 4.1 MEDICIONES




MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD
CAPITULO 01 ESPESAMIENTO DE FANGOS
SUBCAPITULO 01.01 ESPESADORES DE GRAVEDAD
01.01.01 Ud Mecanismo de rasquetas traccion central para espesador @ 13 m
Mecanismo espesador de traccion central, a instalar en tanque de hormigén. Totalmente instalado, in-
cluso reductor de velocidad y barras rompecostras.
Marca: ESTRUAGUA o similar
Tipo: Gravedad mediante rasquetas
Diametro interior del tanque: 13m
Dist. nivel de agua a coronacion
a muro: Aprox. 0,50 m
Tipo de pasarela: Hormigén
Alcance del suministro:
Accionamiento central:
Tipo: Central directo
Motor: 0,25 kW 1420 rpm 220/380-400 V50/60Hz IP55 Aisl.F
Tipo de reductor: Mecénico, Comer o similar
Velocidad de salida: 0,1 rpm
Factor de servicio 2
Cilindo de distribucion:
Diametro: 1,80 m
Altura: 1,20m
Eje central:
Tipo: Tubo de acero con conexiones embridadas
Rasquetas: Fijas en disposicion de espina de pez
Conjunto guiado inferior: Exterior al eje central
Aliviadero perimetral:
Construccion: Chapas de 2000x 200 mm
Espesor: 2mm
Materiales: Inox AISI-304/1,4301 - EN 10088
Seglin EMO1
ESPESADOR 3 3,000
3,00
SUBCAPITULO 01.02 CUBRICION ESPESADORES
01.02.01 Ud Cubierta PRFV espesadores y dep tampén
Cubierta en PRFV, totalmente colocada, de las siguientes caracteristicas:
- Marca: TADIPOL o similar
- Serviio: Cubricion para la desodorizacion de los espesadores
- Didmetro: 13 m
- Modelo: Omega 1200
- Tipologias: Formada por paneles de perfil curvo de radio y altura 0,50 m.
- Material cubierta: Resina isoftélica con fibra de vidrio.
- Material tomnillerfa: Inoxidable A4
- Incluy e rejilla, tubuladura de extraccién de aire y boca de hombre de 550 mm.
Segln EM02
CUBIERTA 3 3,00
3,00
01.02.02 Ud Tuberia PP conexién sistema desodorizacion
Tuberia de polipropileno y accesorios para conexion de la salida de aire de la cubierta de PRFV del
espesador con el sistema desodorizacion, totalmente colocada.
3 3,00
3,00
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

cODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD
SUBCAPITULO 01.03 REPOSICION TUBERIAS
01.03.01 Ud Vélvula Manual de Compuerta DN 200

Valvula de compuerta, DN 200 mm, PN 10/16, serie 14, conforme a norma UNE-EN 558 y/o se-
gun normativa vigente, Belgicast, Orbinox o similar, incluso juntas elastomericas de estanquidad, tor-
nilleria de acero inoxidable, volante, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamien-

to.
Entrada rototamiz 3 3,00
Vaciado primer tramo 6 6,00
Vaciado segundo tramo 3 3,00
12,00
01.03.02 Ud Valona ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316L
Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - 1ISO, DN 200. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocada.
Entrada rototamiz 9 9,00
Vaciado primer tramo 14 14,00
Vaciado segundo tramo 6 6,00
29,00
01.03.03 Ud Valona ISO DN 100, Acero Inox AISI 316L
Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - ISO, DN 100. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocada.
Rebose rototamiz 6 6,00
Vaciado arqueta antigua 4 4,00
10,00
01.03.04 Ud Brida prensada ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Brida presenada de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable. Total-
mente colocada.
Entrada rototamiz 9 9,00
Rebose rototamiz 6 6,00
Vaciado primer tramo 14 14,00
Vaciado segundo tramo 6 6,00
Vaciado arqueta antigua 4 4,00
39,00
01.03.05 Ud Codo Soldar 90° ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Codo soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso torilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.
Entrada rototamiz 4 4,00
Vaciado Arqueta antigua 4 4,00
8,00
01.03.06 Ud Codo Soldar 90° ISO DN 100, Acero Inox AlSI 316
Codo soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN100. Incluso tornilleria de acero inoxidable.
Totalmente colocado.
Rebose rototamiz 3 3,00
3,00
01.03.07 Ud TE Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AISI 316
TE soldar 90 ©, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable.
Totalmente colocado.
Vaciado primer tramo rototamiz 6 6,00
Vaciado segundo tramo rototamiz 2 2,00
8,00
01.03.08 Ud Reduccion 1ISO DN 200 - DN 100, Acero Inox AlSI 316
Reduccion ISO DN 200 - DN 100 de acero inoxidable AlSI 316. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.
Rebose rototamiz 3 3,00
3,00
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD
01.03.09 Ud Carrete desmontaje ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Carrete desmontaje ISO DN 200de acero inoxidable AISI 316. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.
Entrada rototamiz 3 3,00
3,00
01.03.10 ml Tuberia ISO DN219,1x3,6mm, Acero Inox AlISI 316
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 219,1 mm y espesor minimo de 3,6
mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su correcto
funcionamiento.
Entrada rototamiz 1 18,00 18,00
Vaciado primer tramo rototamiz 1 6,00 6,00
Vaciado segundo tramo rototamiz 1 6,00 6,00
Vaciado arqueta antigua 1 6,00 6,00
36,00
01.03.11 ml Tuberia ISO DN114,3x3mm, Acero Inox AlSI 316
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AlISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 114,3 mmy espesor minimo de 3 mm,
incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su correcto fun-
cionamiento.
Rebose rototamiz 1 6,00 6,00
6,00
01.03.12 Ud Valvula bola DN200 con actuador neumético
Valvula bola con actuador neumatico, de brida de paso total DN 200 de 2 vias y accionamiento neu-
matico, fabricada en acero inoxidable con juntas de teflon (PTFE). incluso tornilleria de acero inoxi-
dable, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamiento. totalmente colocado.
2 2,00
2,00
01.03.13 PA Retirada caldereria existente en arqueta
PA de abono integro para la demolicion y/o retirada de las tuberias existentes. Totalmente terminado.
Incluso carga sobre camién, canon de vertido y transporte a gestor de residuos.
1 1,00
1,00
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD
CAPITULO 02 DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS
02.01 PA Desmontaje cubiertas PRFV existentes
PA de abono integro para el desmontaje de las cubiertas existentes indicadas y su parte proporcional
de tuberia, valvulerfay soportes.
cubiertas existentes 3 3,00
3,00
02.02 PA Desmontaje equipamiento interno espesadores
PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecanico interno de los flotadores espesa-
dores de fangos existentes.
equip interno flotadores 3 3,00
3,00
02.03 PA Desmontaje caldereria arqueta
PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecanico interno de los flotadores espesa-
dores de fangos existentes.
1 1,00
1,00
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MEDICIONES

EDAR BURGOS_EM

CcODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD
CAPITULO 03 OBRA CIVIL
SUBCAPITULO 03.01 PASARELA

03.01.01 m3 Hormigon HA-30/B/20/XD2+XA2

Suministro y puesta en obra de hormigén para armar, moldeado y vibrado, colocado a cualquier pro-
fundidad, con HA-30/B/20/XD2+XA2, &rido méximo 20 mm y consistencia blanda.

Pasarela
muros 6 13,00 1,00 0,30 23,40
tablero 3 13,00 2,10 0,20 16,38
39,78
03.01.02 kg Acero corrugado en armaduras
Acero corrugado en redondos, de alta resistencia, de limite elastico 5.100 Kg/cm?, incluso elabora-
cion, despuntes, solapes, alambre de atar colocacion. Terminado.
s/mediciones auxiliares 3 1.205,840 3.617,520
3.617,52
03.01.03 PA Demolicion pasarela
PA de abono integro para la demolicion de las pasarelas existentes en los espesadores para su pos-
terior sustitucion. Totalmente terminado. Incluso carga sobre camidn, canon de vertido y transporte a
gestor de residuos.
3 3,00
3,00
SUBCAPITULO 03.02 REHABILITACION HORMIGON
03.02.01 m2 Preparacion de superficie de hormigon estructural
Preparacion de superficie de hormigén estructural, para la posterior aplicacion de productos reparado-
res y protectores, eliminando capas antiguas, lechadas superficiales, pinturas o cualquier otro tipo de
grasa o suciedad del soporte, mediante proy eccion de chorro de agua a presion, 200 kp/m?, y carga
manual de los restos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el desplazamiento,
montaje y desmontaje en obra del equipo de proyeccion.
Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
1.198,11
03.02.02 m2 Preparacion de superficie de las armaduras en elementos de hormi
Preparacion de la superficie de las armaduras, para la posterior aplicacion de productos reparadores
y protectores, eliminando la suciedad superficial, la herrumbre y toda sustancia que pueda disminuir
la adherencia entre las armaduras y el material de reparacién a aplicar, hasta alcanzar un grado de
preparacion Sa 2 ¥ segin UNE-EN 1SO 8501-1, mediante proyeccion en seco de chorro de parti-
culas de material abrasivo formado por particulas de silicato de aluminio, y carga manual de los res-
tos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el desplazamiento, montaje y desmonta-
je en obra del equipo de proy eccion.
Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
1.198,11
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM
CODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES ~ CANTIDAD

03.02.03 m2 Imprimacién de las armaduras

Imprimacion de las armaduras mediante rev estimiento cementoso con resinas epoxi modificadas, de
tres componentes y con inhibidor de corrosion usado para la proteccion de las armaduras del hormi-
gon frente a la corrosion y como capa de adherencia tipo SikaTop Armatec-110 EpoCem o similar,
totalmente terminado con aplicacion de dos capas y consumo de 2 kg/m2 y capa, segun indicacio-
nes del PPTP del proyecto.

Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
1.198,11
03.02.04 m2 Regeneracion de la superficie
Regeneracion de la superficie mediante la aplicacion de un tendido de mortero hidréulico polimerico -
po Sika Monotop 4200 o similar, incluso previa aplicacion de un puente de union a base de resina
acrilica tipo Sikadur 32 fix o similar. Consumo de 1,8 kg/m2/mm, dependiendo de la rugosidad y de
la absorcion del soporte, segun indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente terminado.
Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
1.198,11
03.02.05 m2 Imprimacion de la superficie
Imprimacién de la superficie con resina de epoxi tipo Sikafloor - 150 o similar, bicomponente, de bajo
olory baja viscosidad. Consumo: 0.3- 0.5 kg/m2. segln indicaciones del PPTP del proyecto. Total-
mente terminado
Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
1.198,11
03.02.06 m2 Revestimiento de la superficie

Revestimiento de la superficie mediante protector a base de resinas epoxi bicomponente, 100% sdli-
dos, rigido de color gris 7001, tipo Sikagard-62 o similar. Con un consumo de 0.30kg/m2 por ca-
pa,segun indicaciones del PPTP del proyecto.  Totalmente terminado inlcuso aplicacion de dos ca-

pas.
Espesadores
3 142,94 428,82
3 133,83 401,49
3 5,54 16,62
3 0,66 1,98
Canal de recogida de sobrenadantes
3 111,50 334,50
Arqueta antigua
4 1,50 2,45 14,70
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MEDICIONES

EDAR BURGOS_EM
cODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD

1.198,11

03.02.07 m2 Andamio tubular acero galvanizado i/ proyecto

Andamio tubular de acero galvanizado multidireccional, con plataformas de trabajo en todos los nive-
les de 1a 1,50 m de anchura, con altura y anchura suficiente para permitir el acceso a todos los pun-
tos del espesador, consistente en : suministro en alquiler, montaje y desmontaje, arriostramientos,
preparacion de base apta para montar, medios auxiliares, protecciones, proyecto, certificado, visado
y todos los documentos técnicos necesarios para dar cumplimiento al RD 2177/2004 o normativa vi-
gente. Totalmente colocado incluso suministro en interior de los espesadores

interior espesadores 1 81,68 81,68

81,68
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

cODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD

CAPITULO 04 SEGURIDAD Y SALUD

04.01 PA Seguridad y salud
a Justificar para Seguridad y Salud.

1,00
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MEDICIONES
EDAR BURGOS_EM

cODIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES  CANTIDAD

CAPITULO 05 GESTION DE RESIDUOS
05.01 PA Gestion de Residuos

a Justificar para la gestion de los residuos generados durante la obra, segun el anejo correspondiente.

1,00
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PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES PRIMARIOS EN LA
EDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

EMPLAZAMIENTO: EDAR DE VILLALONQUEJAR
(BURGOS).
PROPIEDAD: SOCIEDAD MUNICIPAL AGUAS DE BURGOS, S.A.

| 4.2 CUADRO DE PRECIOS N21




CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO UD  RESUMEN PRECIO
CAPITULO 01 ESPESAMIENTO DE FANGOS

SUBCAPITULO 01.01 ESPESADORES DE GRAVEDAD

01.01.01 ud Mecanismo de rasquetas traccién central para espesador @ 13 m 29.511,74

Mecanismo espesador de traccion central, a instalar en tanque de hormigén. Totalmente instala-

do, incluso reductor de velocidad y barras rompecostras.

Marca: ESTRUAGUA o similar

Tipo: Gravedad mediante rasquetas

Diametro interior del tanque: 13m

Dist. nivel de agua a coronacion

a muro: Aprox. 0,50 m

Tipo de pasarela: Hormigén

Alcance del suministro:

Accionamiento central:

Tipo: Central directo

Motor: 0,25 kW 1420 rpm 220/380-400 V50/60Hz IP55 Aisl.F
Tipo de reductor: Mecénico, Comer o similar
Velocidad de salida: 0,1 rpm

Factor de servicio 2

Cilindo de distribucion:

Diametro: 1,80 m

Altura: 1,20 m

Eje central:

Tipo: Tubo de acero con conexiones embridadas
Rasquetas: Fijas en disposicién de espina de pez

Conjunto guiado inferior:
Aliviadero perimetral:

Exterior al eje central

Construccion: Chapas de 2000x 200 mm
Espesor: 2mm

M ateriales: Inox AlSI-304/1,4301 - EN 10088
Seglin EM01

SUBCAPITULO 01.02 CUBRICION ESPESADORES

01.02.01

01.02.02

ud Cubierta PRFV espesadores y dep tampén

Cubierta en PRFV, totalmente colocada, de las siguientes caracteristicas:

- Marca: TADIPOL o similar

- Serviio: Cubricion para la desodorizacion de los espesadores
- Didmetro: 13 m

- Modelo: Omega 1200

- Tipologias: Formada por paneles de perfil curvo de radio y altura 0,50 m.

- Material cubierta; Resina isoftélica con fibra de vidrio.
- Material tornilleria: Inoxidable A4

- Incluye rejilla, tubuladura de extraccion de aire y boca de hombre de 550 mm.

Segln EM02

Ud  Tuberia PP conexién sistema desodorizacion

VEINTINUEVE MIL QUINIENTOS ONCE EUROS con
SETENTA Y CUATRO CENTIMOS

17.177,69

DIECISIETE MIL CIENTO SETENTA'Y SIETE EUROS con
SESENTA Y NUEVE CENTIMOS
520,94

Tuberia de polipropileno y accesorios para conexion de la salida de aire de la cubierta de PRFV

del espesador con el sistema desodorizacion, totalmente colocada.

QUINIENTOS VEINTE EUROS con NOVENTA 'Y CUATRO
CENTIMOS
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CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM

cODIGO

UD  RESUMEN PRECIO

SUBCAPITULO 01.03 REPOSICION TUBERIAS

01.03.01

01.03.02

01.03.03

01.03.04

01.03.05

01.03.06

01.03.07

01.03.08

01.03.09

01.03.10

01.03.11

Ud  Valvula Manual de Compuerta DN 200 455,47
Valvula de compuerta, DN 200 mm, PN 10/16, serie 14, conforme a norma UNE-EN 558 y/o

segun normativa vigente, Belgicast, Orbinox o similar, incluso juntas elastomericas de estanqui-

dad, tornilleria de acero inoxidable, volante, instalacion y pruebas necesarias para su correcto

funcionamiento.

CUATROCIENTOS CINCUENTA'Y CINCO EUROS con
CUARENTA Y SIETE CENTIMOS
Ud  ValonaISO DN 200, Acero Inox AlSI 316L 14,53
Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - ISO, DN 200. Incluso tornilleria de acero
inoxidable. Totalmente colocada.

CATORCE EUROS con CINCUENTA Y TRES CENTIMOS
Ud  Valona ISO DN 100, Acero Inox AlSI 316L 6,27
Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - ISO, DN 100. Incluso tornilleria de acero
inoxidable. Totalmente colocada.

SEIS EUROS con VEINTISIETE CENTIMOS
ud Brida prensada ISO DN 200, Acero Inox AISI 316 33,78
Brida presenada de acero inoxidable AlS| 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable. To-
talmente colocada.

TREINTA'Y TRES EUROS con SETENTA'Y OCHO
CENTIMOS
ud Codo Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AlSI 316 122,66
Codo soldar 90 ¢, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocado.

CIENTO VEINTIDOS EUROS con SESENTA'Y SEIS
CENTIMOS
ud Codo Soldar 90° 1SO DN 100, Acero Inox AlSI 316 23,04
Codo soldar 90 °, I1SO de acero inoxidable AISI 316, DN100. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totaimente colocado.

VEINTITRES EUROS con CUATRO CENTIMOS
ud TE Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AlSI 316 160,13
TE soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.

CIENTO SESENTA EUROS con TRECE CENTIMOS
ud Reduccién ISO DN 200 - DN 100, Acero Inox AlSI 316 67,88
Reduccion ISO DN 200 - DN 100 de acero inoxidable AlSI 316. Incluso tornilleria de acero ino-
xidable. Totalmente colocado.

SESENTAY SIETE EUROS con OCHENTA Y OCHO
CENTIMOS
ud Carrete desmontaje 1ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316 310,15
Carrete desmontaje ISO DN 200de acero inoxidable AISI 316. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocado.

TRESCIENTOS DIEZ EUROS con QUINCE CENTIMOS
ml Tuberia 1ISO DN219,1x3,6mm, Acero Inox AISI 316 136,21
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 219,1 mm y espesor minimo de
3,6 mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su
correcto funcionamiento.

CIENTO TREINTA'Y SEIS EUROS con VEINTIUN
CENTIMOS
ml Tuberia 1ISO DN114,3x3mm, Acero Inox AlS| 316 104,09
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 114,3 mm y espesor minimo de 3
mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su co-
rrecto funcionamiento.

CIENTO CUATRO EUROS con NUEVE CENTIMOS
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CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM
CcODIGO ub RESUMEN PRECIO
01.03.12 Ud  Vélvula bola DN200 con actuador neumatico 11.766,25
Valvula bola con actuador neumatico, de brida de paso total DN 200 de 2 vias y accionamiento
neumatico, fabricada en acero inoxidable con juntas de teflon (PTFE). incluso tomilleria de acero

inoxidable, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamiento. totaimente coloca-
do.

ONCE MIL SETECIENTOS SESENTA Y SEIS EUROS con
VEINTICINCO CENTIMOS
01.03.13 PA  Retirada caldereria existente en arqueta 3.000,00
PA de abono integro para la demolicion y/o retirada de las tuberias existentes. Totalmente termi-
nado. Incluso carga sobre camion, canon de vertido y transporte a gestor de residuos.

TRES MIL EUROS
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CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO ub RESUMEN PRECIO
CAPITULO 02 DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS
02.01 PA  Desmontaje cubiertas PRFV existentes 2.800,00
PA de abono integro para el desmontaje de las cubiertas existentes indicadas y su parte propor-
cional de tuberia, valvuleria y soportes.
DOS MILOCHOCIENTOS EUROS
02.02 PA  Desmontaje equipamiento interno espesadores 4.500,00
PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecénico interno de los flotadores es-
pesadores de fangos existentes.
CUATRO MIL QUINIENTOS EUROS
02.03 PA  Desmontaje caldereria arqueta 2.000,00

PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecénico interno de los flotadores es-
pesadores de fangos existentes.

DOS MIL EUROS
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CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM
CODIGO UD  RESUMEN PRECIO

CAPITULO 03 OBRA CIVIL

SUBCAPITULO 03.01 PASARELA

03.01.01 m3  Hormigon HA-30/B/20/XD2+XA2 153,50
Suministro y puesta en obra de hormigén para armar, moldeado y vibrado, colocado a cualquier
profundidad, con HA-30/B/20/XD2+XA2, arido maximo 20 mm y consistencia blanda.

CIENTO CINCUENTA'Y TRES EUROS con CINCUENTA
CENTIMOS
03.01.02 kg Acero corrugado en armaduras 1,69
Acero corrugado en redondos, de alta resistencia, de limite elastico 5.100 Kg/cm?, incluso elabo-
racion, despuntes, solapes, alambre de atar colocacion. Terminado.

UN EUROS con SESENTA Y NUEVE CENTIMOS
03.01.03 PA  Demolicion pasarela 2.750,00
PA de abono integro para la demolicion de las pasarelas existentes en los espesadores para su
posterior sustitucion. Totalmente terminado. Incluso carga sobre camion, canon de vertido y
transporte a gestor de residuos.

DOS MIL SETECIENTOS CINCUENTA EUROS

SUBCAPITULO 03.02 REHABILITACION HORMIGON
03.02.01 m2  Preparacion de superficie de hormigdn estructural 9,36
Preparacion de superficie de hormigén estructural, para la posterior aplicacion de productos repa-
radores y protectores, eliminando capas antiguas, lechadas superficiales, pinturas o cualquier otro
tipo de grasa o suciedad del soporte, mediante proyeccion de chorro de agua a presion, 200
kp/m2, y carga manual de los restos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el
desplazamiento, montaje y desmontaje en obra del equipo de proy eccion.

NUEVE EUROS con TREINTA Y SEIS CENTIMOS

03.02.02 m? Preparacion de superficie de las armaduras en elementos de hormi 11,32
Preparacion de la superficie de las armaduras, para la posterior aplicacion de productos reparado-
res y protectores, eliminando la suciedad superficial, la herrumbre y toda sustancia que pueda
disminuir la adherencia entre las armaduras y el material de reparacion a aplicar, hasta alcanzar
un grado de preparacion Sa 2 % segin UNE-EN 1SO 8501-1, mediante proyeccion en seco de
chorro de particulas de material abrasivo formado por particulas de silicato de aluminio, y carga
manual de los restos generados sobre camién o contenedor. El precio incluye el desplazamiento,
montaje y desmontaje en obra del equipo de proy eccion.

ONCE EUROS con TREINTA Y DOS CENTIMOS
03.02.03 m? Imprimacién de las armaduras 48,97
Imprimacion de las armaduras mediante rev estimiento cementoso con resinas epoxi modificadas,
de tres componentes y con inhibidor de corrosion usado para la proteccién de las armaduras del
hormigén frente a la corrosién y como capa de adherencia tipo SikaTop Armatec-110 EpoCem o
similar, totalmente terminado con aplicacion de dos capas y consumo de 2 kg/m2 y capa, segln
indicaciones del PPTP del proyecto.

CUARENTA Y OCHO EUROS con NOVENTA Y SIETE
CENTIMOS
03.02.04 m2  Regeneracion de la superficie 37,53

Regeneracion de la superficie mediante la aplicacion de un tendido de mortero hidraulico polimeri-

co tipo Sika Monotop 4200 o similar, incluso previa aplicacion de un puente de unién a base de

resina acrflica ipo Sikadur 32 fix o similar. Consumo de 1,8 kg/m2/mm, dependiendo de la rugo-

sidad y de la absorcion del soporte, segin indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente termi-

nado.

TREINTA'Y SIETE EUROS con CINCUENTA' Y TRES
CENTIMOS
03.02.05 m2  Imprimacion de la superficie 13,20
Imprimacion de la superficie con resina de epoxi tipo Sikafloor - 150 o similar, bicomponente, de
bajo olor y baja viscosidad. Consumo: 0.3- 0.5 kg/m2. segun indicaciones del PPTP del pro-
yecto. Totalmente terminado

TRECE EUROS con VEINTE CENTIMOS
03.02.06 m2  Revestimiento de la superficie 27,98
Rev estimiento de la superficie mediante protector a base de resinas epoxi bicomponente, 100%
solidos, rigido de color gris 7001, tipo Sikagard-62 o similar. Con un consumo de 0.30kg/m2 por
capa,segUn indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente terminado inlcuso aplicacion de
dos capas.

VEINTISIETE EUROS con NOVENTA Y OCHO CENTIMOS
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CUADRO DE PRECIOS 1

EDAR BURGOS_EM
cODIGO UD  RESUMEN PRECIO

03.02.07 mz  Andamio tubular acero galvanizado i/ proyecto 43,63

Andamio tubular de acero galvanizado multidireccional, con plataformas de trabajo en todos los
niveles de 1a 1,50 m de anchura, con altura y anchura suficiente para permitir el acceso a todos
los puntos del espesador, consistente en : suministro en alquiler, montaje y desmontaje, arriostra-
mientos, preparacion de base apta para montar, medios auxiliares, protecciones, proyecto, cert-
ficado, visado y todos los documentos técnicos necesarios para dar cumplimiento al RD
2177/2004 o normativa vigente. Totalmente colocado incluso suministro en interior de los espesa-
dores

CUARENTA'Y TRES EUROS con SESENTA Y TRES
CENTIMOS
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CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM

cODIGO UD  RESUMEN PRECIO
CAPITULO 04 SEGURIDAD Y SALUD
04.01 PA  Seguridad y salud 4.150,00
a Justificar para Seguridad y Salud.
CUATRO MILCIENTO CINCUENTA EUROS
14 de noviembre de 2024 Pagina 7



CUADRO DE PRECIOS 1
EDAR BURGOS_EM

cODIGO ub RESUMEN PRECIO
CAPITULO 05 GESTION DE RESIDUOS
05.01 PA Gestion de Residuos 687,20

a Justificar para la gestion de los residuos generados durante la obra, segtin el anejo correspon-

diente.

SEISCIENTOS OCHENTA'Y SIETE EUROS con VEINTE

CENTIMOS
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PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES PRIMARIOS EN LA
EDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

EMPLAZAMIENTO: EDAR DE VILLALONQUEJAR
(BURGOS).
PROPIEDAD: SOCIEDAD MUNICIPAL AGUAS DE BURGOS, S.A.

| 4.3 CUADRO DE PRECIOS N22




CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO ub RESUMEN PRECIO
CAPITULO 01 ESPESAMIENTO DE FANGOS
SUBCAPITULO 01.01 ESPESADORES DE GRAVEDAD
01.01.01 ud Mecanismo de rasquetas traccién central para espesador @ 13 m
Mecanismo espesador de traccion central, a instalar en tanque de hormigén. Totalmente instala-
do, incluso reductor de velocidad y barras rompecostras.
Marca: ESTRUAGUA o similar
Tipo: Gravedad mediante rasquetas
Diametro interior del tanque: 13m
Dist. nivel de agua a coronacion
a muro: Aprox. 0,50 m
Tipo de pasarela: Hormigén
Alcance del suministro:
Accionamiento central:
Tipo: Central directo
Motor: 0,25 kW 1420 rpm 220/380-400 V50/60Hz IP55 Aisl.F
Tipo de reductor: Mecénico, Comer o similar
Velocidad de salida: 0,1 rpm
Factor de servicio 2
Cilindo de distribucion:
Diémetro: 1,80 m
Altura: 1,20 m
Eje central:
Tipo: Tubo de acero con conexiones embridadas
Rasquetas: Fijas en disposicién de espina de pez
Conjunto guiado inferior: Exterior al eje central
Aliviadero perimetral:
Construccion: Chapas de 2000x 200 mm
Espesor: 2mm
M ateriales: Inox AlSI-304/1,4301 - EN 10088
Seglin EM01
Mano de obra..........cccovvviiiiiicn 306,38
MaQUINAMAL ... 284,00
Resto de obra y materiales...............cccocevevnnnn 28.921,36
TOTAL PARTIDA ..ot 29.511,74
SUBCAPITULO 01.02 CUBRICION ESPESADORES
01.02.01 Ud  Cubierta PRFV espesadores y dep tampén
Cubierta en PRFV, totalmente colocada, de las siguientes caracteristicas:
- Marca: TADIPOL o similar
- Serviio: Cubricion para la desodorizacion de los espesadores
- Didmetro: 13 m
- Modelo: Omega 1200
- Tipologias: Formada por paneles de perfil curvo de radio y altura 0,50 m.
- Material cubierta: Resina isoftélica con fibra de vidrio.
- Material tomillerfa: Inoxidable A4
- Incluye rejilla, tubuladura de extraccién de aire y boca de hombre de 550 mm.
Segln EM02
Mano de obra.........ccccevvviiiiiicin 306,38
MaQUINAMAL ... 284,00
Resto de obra'y materiales................ccocevnnnne 16.587,31
TOTAL PARTIDA ..ot 17.177,69
01.02.02 Ud  Tuberia PP conexion sistema desodorizacion
Tuberia de polipropileno y accesorios para conexion de la salida de aire de la cubierta de PRFV
del espesador con el sistema desodorizacion, totalmente colocada.
Mano de 0bra........cccveeevviiieeiiiii e, 95,47
MaQUINAMAL ... 35,37
Resto de obra y materiales...............cccocevernnnn 390,10
TOTAL PARTIDA ..ot 520,94
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM

cODIGO ub RESUMEN PRECIO
SUBCAPITULO 01.03 REPOSICION TUBERIAS
01.03.01 Ud  Vélvula Manual de Compuerta DN 200
Valvula de compuerta, DN 200 mm, PN 10/16, serie 14, conforme a norma UNE-EN 558 y/o
segun normativa vigente, Belgicast, Orbinox o similar, incluso juntas elastomericas de estanqui-
dad, tornilleria de acero inoxidable, volante, instalacion y pruebas necesarias para su correcto
funcionamiento.
Mano de obra...........ccovvviviiii 28,25
MaQUINAMAL ... 15,28
Resto de obra y materiales...............ccoeevevnnnn 411,94
TOTAL PARTIDA....oiiiiiiiiiiiiiieecieee e 455,47
01.03.02 ud Valona ISO DN 200, Acero Inox AISI 316L
Valona de acero inoxidable AIS| 316 L, para soldar - SO, DN 200. Incluso tornilleria de acero
inoxidable. Totalmente colocada.
Mano de obra..........cccovvviiiiiiic 0,38
Resto de obra y materiales 14,15
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieeiiiiee e 14,53
01.03.03 ud Valona ISO DN 100, Acero Inox AISI 316L
Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - ISO, DN 100. Incluso tornilleria de acero
inoxidable. Totalmente colocada.
Mano de obra...........ccoecviviiiiiin 0,38
Resto de obra y materiales. 5,89
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiie e 6,27
01.03.04 ud Brida prensada ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Brida presenada de acero inoxidable AlS| 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable. To-
talmente colocada.
Mano de Obra..........ccccvvvviiiiiieeeeee s 0,38
Resto de obra'y materiales.............c.cocooernennne 33,40
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiiiiiiitteeeieeeeeiiee e 33,78
01.03.05 ud Codo Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Codo soldar 90 ¢, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocado.
Mano de obra.........ccccevviiiiiii 0,38
Resto de obra'y materiales................ccocevinnnne 122,28
TOTAL PARTIDA...cooiiiiiiieiiiiiie e 122,66
01.03.06 ud Codo Soldar 90° 1SO DN 100, Acero Inox AlSI 316
Codo soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN100. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocado.
Mano de obra...........ccoevvviiiiiiiii 0,38
Resto de obra'y materiales............cccccooevnennne 22,66
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiieeciieeeeciiee e 23,04
01.03.07 ud TE Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AlSI 316
TE soldar 90°°, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.
Mano de obra...........ccceciviiiiic 0,38
Resto de obra'y materiales............cccocooevnnnne 159,75
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiie e 160,13
01.03.08 ud Reduccién ISO DN 200 - DN 100, Acero Inox AlSI 316
Reduccién ISO DN 200 - DN 100 de acero inoxidable AISI 316. Incluso tornilleria de acero ino-
xidable. Totalmente colocado.
Mano de Obra..........ccccvvvviviiiiieeeeee s 0,38
Resto de obray materiales...............cccocevernnnn 67,50
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiiiiiiiiie e 67,88
01.03.09 Ud  Carrete desmontaje ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316
Carrete desmontaje ISO DN 200de acero inoxidable AISI 316. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocado.
Mano de obra.........ccccevviiiiiii 0,38
Resto de obra'y materiales...............ccocevnrnnne 309,77
TOTAL PARTIDA....coiiiiiiieiiiiiie e 310,15
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM
CODIGO UD  RESUMEN PRECIO

01.03.10 ml Tuberia 1ISO DN219,1x3,6mm, Acero Inox AISI 316
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AlSI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 219,1 mm y espesor minimo de
3,6 mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su

carrecto funcionamiento.
Mano de obra. . 18,88
MaGUINAMAL ... 9,62
Resto de obra'y materiales................ccocevinnnne 107,71
TOTAL PARTIDA.....oiiiiiiieeiiitie e 136,21
01.03.11 ml Tuberia 1ISO DN114,3x3mm, Acero Inox AlS| 316
Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AlSI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 114,3 mm y espesor minimo de 3
mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su co-
rrecto funcionamiento.
Mano de Obra..........ccccvvvviiiiiieeeeee s 18,88
MaGUINAMEL ... 9,62
Resto de obra'y materiales.............cccccooevnennne 75,59
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiieeciiee i 104,09
01.03.12 Ud  Valvula bola DN200 con actuador neumaético
Valvula bola con actuador neumatico, de brida de paso total DN 200 de 2 vias y accionamiento
neumatico, fabricada en acero inoxidable con juntas de teflon (PTFE). incluso torilleria de acero
inoxidable, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamiento. totaimente coloca-
do.
Mano de obra.........ccccevviiiiiii 28,25
MaQUINAMRL .. 15,28
Resto de obra y materiales... 11.722,72
TOTAL PARTIDA. ...t 11.766,25
01.03.13 PA  Retirada caldereria existente en arqueta
PA de abono integro para la demolicién y/o retirada de las tuberias existentes. Totalmente termi-
nado. Incluso carga sobre camidn, canon de vertido y fransporte a gestor de residuos.
Resto de obra y materiales...............cccccevevnnnn 3.000,00
TOTAL PARTIDA ..ot 3.000,00
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM

cODIGO UD  RESUMEN PRECIO
CAPITULO 02 DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS
02.01 PA  Desmontaje cubiertas PRFV existentes

PA de abono integro para el desmontaje de las cubiertas existentes indicadas y su parte propor-
cional de tuberia, valvuleria y soportes.
Resto de obra'y materiales............cccccooevnenne 2.800,00

TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiieeciieeeeciiee e 2.800,00
02.02 PA  Desmontaje equipamiento interno espesadores
PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecénico interno de los flotadores es-
pesadores de fangos existentes.
Resto de obray materiales...............cccccevevnnnn 4.500,00

TOTAL PARTIDA ..o 4.500,00
02.03 PA  Desmontaje caldereria arqueta
PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecanico interno de los flotadores es-
pesadores de fangos existentes.
Resto de obra'y materiales............cc.cccooerinnnn 2.000,00

TOTAL PARTIDA.......ooiiiiiiiiiiiiiii 2.000,00
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM
CODIGO UD  RESUMEN PRECIO

CAPITULO 03 OBRA CIVIL

SUBCAPITULO 03.01 PASARELA

03.01.01 m3  Hormigon HA-30/B/20/XD2+XA2
Suministro y puesta en obra de hormigén para armar, moldeado y vibrado, colocado a cualquier
profundidad, con HA-30/B/20/XD2+XA2, arido maximo 20 mm y consistencia blanda.

Mano de Obra..........ccccvvvviviiiiieeeeee s 18,45
Resto de obra'y materiales............cc.cocooevvnnnn 135,05
TOTAL PARTIDA......coiiiiiiiiicce 153,50

03.01.02 kg Acero corrugado en armaduras
Acero corrugado en redondos, de alta resistencia, de limite elastico 5.100 Kg/cm?, incluso elabo-
racion, despuntes, solapes, alambre de atar colocacion. Terminado.

Mano de obra..........cccevviiiiiiie 0,75
Resto de obra y materiales 0,94
TOTAL PARTIDA ..ot 1,69
03.01.03 PA  Demolicion pasarela
PA de abono integro para la demolicion de las pasarelas existentes en los espesadores para su
posterior sustitucion. Totalmente terminado. Incluso carga sobre camion, canon de vertido y
transporte a gestor de residuos.
Resto de obra'y materiales............ccccccooeviennnn 2.750,00
TOTAL PARTIDA ...ooiiiiiiieeiiiiie e 2.750,00
SUBCAPITULO 03.02 REHABILITACION HORMIGON
03.02.01 m2  Preparacion de superficie de hormigdn estructural
Preparacion de superficie de hormigén estructural, para la posterior aplicacion de productos repa-
radores y protectores, eliminando capas antiguas, lechadas superficiales, pinturas o cualquier otro
tipo de grasa o suciedad del soporte, mediante proyeccion de chorro de agua a presion, 200
kp/mz, y carga manual de los restos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el
desplazamiento, montaje y desmontaje en obra del equipo de proy eccion.
Mano de Obra..........ccccvvvviviiiiieeeeee s 6,04
MaQUINAMIRL .. 2,87
Resto de obra'y materiales.............cccccooevnennne 0,45
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieiiiiiieeciiee i 9,36
03.02.02 m? Preparacion de superficie de las armaduras en elementos de hormi
Preparacion de la superficie de las armaduras, para la posterior aplicacion de productos reparado-
res y protectores, eliminando la suciedad superficial, la herrumbre y toda sustancia que pueda
disminuir la adherencia entre las armaduras y el material de reparacion a aplicar, hasta alcanzar
un grado de preparacion Sa 2 % segin UNE-EN 1SO 8501-1, mediante proyeccion en seco de
chorro de particulas de material abrasivo formado por particulas de silicato de aluminio, y carga
manual de los restos generados sobre camién o contenedor. El precio incluye el desplazamiento,
montaje y desmontaje en obra del equipo de proy eccion.
Mano de obra..........ccccecviviiiii 7,01
MaGUINAMEL ... 1,91
Resto de obra'y materiales...............cccocevinnnne 2,40
TOTAL PARTIDA....coiiiiiiieiiiiiie e 11,32
03.02.03 m? Imprimacién de las armaduras
Imprimacion de las armaduras mediante rev estimiento cementoso con resinas epoxi modificadas,
de tres componentes y con inhibidor de corrosion usado para la proteccién de las armaduras del
hormigén frente a la corrosién y como capa de adherencia tipo SikaTop Armatec-110 EpoCem o
similar, totalmente terminado con aplicacion de dos capas y consumo de 2 kg/m2 y capa, segln
indicaciones del PPTP del proyecto.
Mano de obra...........ccceciviiiiic 10,50
MaQUINAMAL ... 1,53
Resto de obra'y materiales...............cccocevnrnnne 36,94
TOTAL PARTIDA....ooiiiiiiieeiiiiee e 48,97
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM
CODIGO UD  RESUMEN PRECIO

03.02.04 m2  Regeneracion de la superficie
Regeneracion de la superficie mediante la aplicacion de un tendido de mortero hidraulico polimeri-
co tipo Sika Monotop 4200 o similar, incluso previa aplicacién de un puente de unién a base de
resina acrilica tipo Sikadur 32 fix o similar. Consumo de 1,8 kg/m2/mm, dependiendo de la rugo-
sidad y de la absorcion del soporte, segun indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente termi-

nado.
Mano de obra...........ccovvviviiii 10,50
MaQUINAML ... 1,53
Resto de obra y materiales...............ccoeevevnnnn 25,50
TOTAL PARTIDA.....ooiiiiiiiciier e 37,53
03.02.05 m2  Imprimacion de la superficie

Imprimacion de la superficie con resina de epoxi tipo Sikafloor - 150 o similar, bicomponente, de
bajo olor y baja viscosidad. Consumo: 0.3- 0.5 kg/m2. segun indicaciones del PPTP del pro-
yecto. Totalmente terminado

Mano de Obra..........ccccvvvviiiiiieeeeee s 10,50
MaGUINAMEL ... 1,53
Resto de obra y materiales.... 1,17
TOTAL PARTIDA. ...t 13,20
03.02.06 m?  Revestimiento de la superficie

Rev estimiento de la superficie mediante protector a base de resinas epoxi bicomponente, 100%

s6lidos, rigido de color gris 7001, tipo Sikagard-62 o similar. Con un consumo de 0.30kg/m2 por

capa,segUn indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente terminado inlcuso aplicacion de

dos capas.
Mano de obra.........ccccevviiiiiii 10,50
MaQUINAMEL ... 1,53
Resto de obra'y materiales.............c.cccooevnnnnn 15,95
TOTAL PARTIDA. ...t 27,98

03.02.07 m2  Andamio tubular acero galvanizado i/ proyecto

Andamio tubular de acero galvanizado multidireccional, con plataformas de trabajo en todos los

niveles de 1a 1,50 m de anchura, con altura y anchura suficiente para permitir el acceso a todos

los puntos del espesador, consistente en : suministro en alquiler, montaje y desmontaje, arriostra-

mientos, preparacion de base apta para montar, medios auxiliares, protecciones, proyecto, cert-

ficado, visado y todos los documentos técnicos necesarios para dar cumplimiento al RD

2177/2004 o normativa vigente. Totalmente colocado incluso suministro en interior de los espesa-

dores
Mano de obra..........ccceveiiiiiic 5,65
Resto de obra'y materiales...............cccooevinnnne 37,98
TOTAL PARTIDA...cciiiiiiiiiieiicsie e 43,63

14 de noviembre de 2024 Pagina 6



CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM

cODIGO UD  RESUMEN PRECIO
CAPITULO 04 SEGURIDAD Y SALUD
04.01 PA  Seguridad y salud
a Justificar para Seguridad y Salud.
Resto de obra'y materiales............ccccoccoevinnne 4.150,00
TOTAL PARTIDA.....ooiiiiieiiiiecee e 4.150,00
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CUADRO DE PRECIOS 2
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO ub RESUMEN PRECIO
CAPITULO 05 GESTION DE RESIDUOS
05.01 PA  Gestion de Residuos
a Justificar para la gestion de los residuos generados durante la obra, segtin el anejo correspon-
diente.
Resto de obra'y materiales............cccccooevnenne 687,20
TOTAL PARTIDA....cocviiiriiiaieiiiicicee e 687,20
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PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES PRIMARIOS EN LA
EDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

EMPLAZAMIENTO: EDAR DE VILLALONQUEJAR
(BURGOS).
PROPIEDAD: SOCIEDAD MUNICIPAL AGUAS DE BURGOS, S.A.

‘ 4.4 PRESUPUESTOS PARCIALES




PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM
CODIGO RESUMEN CANTIDAD

PRECIO

IMPORTE

CAPITULO 01 ESPESAMIENTO DE FANGOS
SUBCAPITULO 01.01 ESPESADORES DE GRAVEDAD
01.01.01 Ud Mecanismo de rasquetas traccion central para espesador @ 13 m

Mecanismo espesador de traccion central, a instalar en tanque de hormigén. Totalmente instalado, in-
cluso reductor de velocidad y barras rompecostras.

Marca: ESTRUAGUA o similar

Tipo: Gravedad mediante rasquetas

Diametro interior del tanque: 13m

Dist. nivel de agua a coronacion

a muro: Aprox. 0,50 m

Tipo de pasarela: Hormigén

Alcance del suministro:

Accionamiento central:

Tipo: Central directo

Motor: 0,25 kW 1420 rpm 220/380-400 V50/60Hz IP55 Aisl.F
Tipo de reductor: Mecénico, Comer o similar
Velocidad de salida: 0,1 rpm

Factor de servicio 2

Cilindo de distribucion:

Diémetro: 1,80 m

Altura: 1,20m

Eje central:

Tipo: Tubo de acero con conexiones embridadas
Rasquetas: Fijas en disposicion de espina de pez
Conjunto guiado inferior: Exterior al eje central
Aliviadero perimetral:

Construccion: Chapas de 2000x 200 mm

Espesor: 2mm

Materiales: Inox AISI-304/1,4301 - EN 10088
Seglin EMO1

3,00

29.511,74

TOTAL SUBCAPITULO 01.01 ESPESADORES DE GRAVEDAD....

SUBCAPITULO 01.02 CUBRICION ESPESADORES
01.02.01 Ud Cubierta PRFV espesadores y dep tampén

Cubierta en PRFV, totalmente colocada, de las siguientes caracteristicas:

- Marca: TADIPOL o similar

- Serviio: Cubricion para la desodorizacion de los espesadores

- Didmetro: 13 m

- Modelo: Omega 1200

- Tipologias: Formada por paneles de perfil curvo de radio y altura 0,50 m.

- Material cubierta: Resina isoftélica con fibra de vidrio.

- Material tomnillerfa: Inoxidable A4

- Incluye rejilla, tubuladura de extraccién de aire y boca de hombre de 550 mm.
Segun EM02

3,00
01.02.02 Ud Tuberia PP conexién sistema desodorizacion

Tuberia de polipropileno y accesorios para conexion de la salida de aire de la cubierta de PRFV del
espesador con el sistema desodorizacion, totalmente colocada.

3,00

17.177,69

520,94

TOTAL SUBCAPITULO 01.02 CUBRICION ESPESADORES.........

88.535,22

88.535,22

51.533,07

1.562,82

53.095,89

14 de noviembre de 2024
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM

cODIGO

RESUMEN

CANTIDAD

PRECIO

IMPORTE

01.03.01

01.03.02

01.03.03

01.03.04

01.03.05

01.03.06

01.03.07

01.03.08

01.03.09

01.03.10

01.03.11

SUBCAPITULO 01.03 REPOSICION TUBERIAS
Ud Vélvula Manual de Compuerta DN 200

Valvula de compuerta, DN 200 mm, PN 10/16, serie 14, conforme a norma UNE-EN 558 y/o se-
gun normativa vigente, Belgicast, Orbinox o similar, incluso juntas elastomericas de estanquidad, tor-
nilleria de acero inoxidable, volante, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamien-
to.

Ud Valona ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316L

Valona de acero inoxidable AISI 316 L, para soldar - ISO, DN 200. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocada.

Ud Valona ISO DN 100, Acero Inox AISI 316L

Valona de acero inoxidable AIS| 316 L, para soldar - 1ISO, DN 100. Incluso tornilleria de acero inoxi-
dable. Totalmente colocada.

Ud Brida prensada ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316

Brida presenada de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable. Total-
mente colocada.

Ud Codo Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AlSI 316

Codo soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.

Ud Codo Soldar 90° ISO DN 100, Acero Inox AlSI 316

Codo soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN100. Incluso tomilleria de acero inoxidable.
Totalmente colocado.

Ud TE Soldar 90° 1SO DN 200, Acero Inox AISI 316

TE soldar 90 °, ISO de acero inoxidable AISI 316, DN200. Incluso tornilleria de acero inoxidable.
Totalmente colocado.

Ud Reduccion 1ISO DN 200 - DN 100, Acero Inox AlSI 316

Reduccion ISO DN 200 - DN 100 de acero inoxidable AlSI 316. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.

Ud Carrete desmontaje ISO DN 200, Acero Inox AlSI 316

Carrete desmontaje ISO DN 200de acero inoxidable AISI 316. Incluso tornilleria de acero inoxida-
ble. Totalmente colocado.

ml Tuberia 1SO DN219,1x3,6mm, Acero Inox AlSI 316

Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 219,1 mm y espesor minimo de 3,6
mm, incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su correcto
funcionamiento.

ml Tuberia ISO DN114,3x3mm, Acero Inox AlSI 316

Suministro e instalacion de tuberia de acero inoxidable AlISI-316 L, conforme a norma UNE-EN
10217 y/o segun normativa vigente, de diametro nominal DN 114,3 mmy espesor minimo de 3 mm,
incluso p.p. de junta soldada, codos, piezas especiales y pruebas necesarias para su correcto fun-
cionamiento.

12,00

29,00

10,00

39,00

8,00

3,00

8,00

3,00

3,00

36,00

6,00

455,47

14,53

6,27

33,78

122,66

23,04

160,13

67,88

310,15

136,21

104,09

5.465,64

421,37

62,70

1.317,42

981,28

69,12

1.281,04

203,64

930,45

4.903,56

624,54
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM

CcODIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE
01.03.12 Ud Valvula bola DN200 con actuador neumético
Valvula bola con actuador neumatico, de brida de paso total DN 200 de 2 vias y accionamiento neu-
matico, fabricada en acero inoxidable con juntas de teflon (PTFE). incluso tornilleria de acero inoxi-
dable, instalacion y pruebas necesarias para su correcto funcionamiento. totalmente colocado.
2,00 11.766,25 23.532,50
01.03.13 PA Retirada caldereria existente en arqueta
PA de abono integro para la demolicion y/o retirada de las tuberias existentes. Totalmente terminado.
Incluso carga sobre camién, canon de vertido y transporte a gestor de residuos.
1,00 3.000,00 3.000,00
TOTAL SUBCAPITULO 01.03 REPOSICION TUBERIAS................ 42.793,26
TOTAL CAPITULO 01 ESPESAMIENTO DE FANGOS..........ovvveinrieinsseeisesesssssiessssesssssessssssssssssssossssssssssssssnees 184.424,37

14 de noviembre de 2024
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM
cODIGO RESUMEN

CANTIDAD

PRECIO

IMPORTE

CAPITULO 02 DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS

02.01 PA Desmontaje cubiertas PRFV existentes

PA de abono integro para el desmontaje de las cubiertas existentes indicadas y su parte proporcional
de tuberia, valvulerfay soportes.

02.02 PA Desmontaje equipamiento interno espesadores

PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecanico interno de los flotadores espesa-
dores de fangos existentes.

02.03 PA Desmontaje caldereria arqueta

PA de abono integro para el desmontaje del equipamiento mecanico interno de los flotadores espesa-
dores de fangos existentes.

3,00

3,00

2.800,00

4.500,00

TOTAL CAPITULO 02 DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS .....cccvvvvvevrrimmmnnnnseessseessssssssnsssssssssssssssssssee

8.400,00

13.500,00

2.000,00

23.900,00

14 de noviembre de 2024
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM

cODIGO

RESUMEN

CANTIDAD

PRECIO

IMPORTE

03.01.01

03.01.02

03.01.03

03.02.01

03.02.02

03.02.03

03.02.04

03.02.05

CAPITULO 03 OBRA CIVIL
SUBCAPITULO 03.01 PASARELA
m3 Hormigon HA-30/B/20/XD2+XA2

Suministro y puesta en obra de hormigén para armar, moldeado y vibrado, colocado a cualquier pro-
fundidad, con HA-30/B/20/XD2+XA2, &rido méximo 20 mm y consistencia blanda.

kg Acero corrugado en armaduras

Acero corrugado en redondos, de alta resistencia, de limite elastico 5.100 Kg/cm?, incluso elabora-
cion, despuntes, solapes, alambre de atar colocacion. Terminado.

PA Demolicién pasarela

PA de abono integro para la demolicion de las pasarelas existentes en los espesadores para su pos-
terior sustitucion. Totalmente terminado. Incluso carga sobre camion, canon de vertido y transporte a
gestor de residuos.

TOTAL SUBCAPITULO 03.01 PASARELA

SUBCAPITULO 03.02 REHABILITACION HORMIGON
m2 Preparacion de superficie de hormigon estructural

Preparacion de superficie de hormigon estructural, para la posterior aplicacion de productos reparado-
res y protectores, eliminando capas antiguas, lechadas superficiales, pinturas o cualquier ofro tipo de
grasa o suciedad del soporte, mediante proy eccion de chorro de agua a presién, 200 kp/mz, y carga
manual de los restos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el desplazamiento,
montaje y desmontaje en obra del equipo de proyeccion.

m2 Preparacion de superficie de las armaduras en elementos de hormi

Preparacion de la superficie de las armaduras, para la posterior aplicacion de productos reparadores
y protectores, eliminando la suciedad superficial, la herrumbre y toda sustancia que pueda disminuir
la adherencia entre las armaduras y el material de reparacién a aplicar, hasta alcanzar un grado de
preparacion Sa 2 ¥ segin UNE-EN 1SO 8501-1, mediante proyeccion en seco de chorro de parti-
culas de material abrasivo formado por particulas de silicato de aluminio, y carga manual de los res-
tos generados sobre camion o contenedor. El precio incluye el desplazamiento, montaje y desmonta-
je en obra del equipo de proy eccion.

m2 Imprimacién de las armaduras

Imprimacion de las armaduras mediante rev estimiento cementoso con resinas epoxi modificadas, de
tres componentes y con inhibidor de corrosion usado para la proteccion de las armaduras del hormi-
gon frente a la corrosion y como capa de adherencia tipo SikaTop Armatec-110 EpoCem o similar,
totalmente terminado con aplicacion de dos capas y consumo de 2 kg/m2 y capa, segin indicacio-
nes del PPTP del proyecto.

m2 Regeneracion de la superficie

Regeneracion de la superficie mediante la aplicacion de un tendido de mortero hidréulico polimerico ti-
po Sika Monotop 4200 o similar, incluso previa aplicacion de un puente de union a base de resina
acrilica tipo Sikadur 32 fix o similar. Consumo de 1,8 kg/m2/mm, dependiendo de la rugosidad y de
la absorcion del soporte, segun indicaciones del PPTP del proyecto. Totalmente terminado.

m2 Imprimacion de la superficie

Imprimacion de la superficie con resina de epoxi tipo Sikafloor - 150 o similar, bicomponente, de bajo
olory baja viscosidad. Consumo: 0.3- 0.5 kg/m2. segln indicaciones del PPTP del proyecto. Total-
mente terminado

39,78

3.617,52

1.198,11

1.198,11

1.198,11

1.198,11

1.198,11

153,50

1,69

2.750,00

9,36

11,32

48,97

37,53

13,20

6.106,23

6.113,61

8.250,00

20.469,84

11.214,31

13.562,61

58.671,45

44.965,07

15.815,05
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM
CODIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE

03.02.06 m2 Revestimiento de la superficie
Revestimiento de la superficie mediante protector a base de resinas epoxi bicomponente, 100% soli-
dos, rigido de color gris 7001, tipo Sikagard-62 o similar. Con un consumo de 0.30kg/m2 por ca-
pa,segun indicaciones del PPTP del proyecto.  Totalmente terminado inlcuso aplicacion de dos ca-

pas.
1.198,11 27,98 33.523,12
03.02.07 m2 Andamio tubular acero galvanizado i/ proyecto
Andamio tubular de acero galvanizado multidireccional, con plataformas de trabajo en todos los nive-
les de 1a 1,50 m de anchura, con altura y anchura suficiente para permitir el acceso a todos los pun-
tos del espesador, consistente en : suministro en alquiler, montaje y desmontaje, arriostramientos,
preparacion de base apta para montar, medios auxiliares, protecciones, proyecto, certificado, visado
y todos los documentos técnicos necesarios para dar cumplimiento al RD 2177/2004 o normativa vi-
gente. Totalmente colocado incluso suministro en interior de los espesadores
81,68 43,63 3.563,70
TOTAL SUBCAPITULO 03.02 REHABILITACION HORMIGON...... 181.315,31
TOTAL CAPITULO 03 OBRA CIVIL ...oorvvveivverssesiessssessssssssssssssssssssesssssssesssssssssssssosssssssssssssssssssssssesssssnsssenes 201.785,15
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM

cODIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE
CAPITULO 04 SEGURIDAD Y SALUD

04.01 PA Seguridad y salud
a Justificar para Seguridad y Salud.

1,00 4.150,00 4.150,00
TOTAL CAPITULO 04 SEGURIDAD Y SALUD........oiimmmrrrreveeeissimmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssansees 4.150,00
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PRESUPUESTO
EDAR BURGOS_EM

cODIGO RESUMEN CANTIDAD PRECIO IMPORTE
CAPITULO 05 GESTION DE RESIDUOS

05.01 PA Gestion de Residuos

a Justificar para la gestion de los residuos generados durante la obra, segun el anejo correspondiente.

1,00 687,20 687,20
TOTAL CAPITULO 05 GESTION DE RESIDUOS.......errvveceissimmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 687,20
TOTAL .ot 414.946,72
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PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES PRIMARIOS EN LA
EDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

EMPLAZAMIENTO: EDAR DE VILLALONQUEJAR
(BURGOS).
PROPIEDAD: SOCIEDAD MUNICIPAL AGUAS DE BURGOS, S.A.

| 4.5 PRESUPUESTO GENERAL



PROYECTO DE REHABILITACION DE LOS ESPESADORES
PRIMARIOS EN LAEDAR DE VILLALONQUEJAR (BURGOS).

PRESUPUESTO GENERAL
CAPITULO 1.- ESPESAMIENTO DE FANGOS.........covviiiiiiiiiiiiiieeeeeeeieeees 184.424,37
CAPITULO 2.- DESMONTAJES EQUIPOS MECANICOS .........ccccveieiennnne. 23.900,00
CAPITULO 3.- OBRA CIVIL. ..o, 201.785,15
CAPITULO 4.- SEGURIDAD Y SALUD......ccooiiiiii e, 4.150,00
CAPITULO 5.- GESTION DE RESIDUOS .......c.ooviiiieieeiecieeieeie e 687,20

PRESUPUESTO EJECUCION MATERIAL  414.946,72
13,00 % GASTOS GENERALES Y BENEFICIO INDUSTRIAL.................... 53.943,07
6,00 % BENEFICIO INDUSTRIAL........ccooiiii e, 24.896,80

TOTAL PRESUPUESTO BASE DE LICITACION SIN IVA  493.786,59
21,00 % VoA oo, 103.695,18

PRESUPUESTO BASE DE LICITACION CON IVA  597.481,77

Burgos, julio de 2024

Asciende el PRESUPUESTO BASE DE LICITACION CON IVA a la expresada cantidad de
QUINIENTOS NOVENTA'Y SIETE MIL CUATROCIENTOS OCHENTA Y UN EUROS con
SETENTAY SIETE CENTIMOS

EL AUTOR DEL PROYECTO

|
|

JJW ot

-

Fdo.: Valentin Alvarez Méndez

Ingeniero de Caminos, Canalesy Puertos
Colegiado n° 12.387



